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Vijci glave motora i ugradnja glave

Saveti i prakticne informacije br. 2

VICTOR REINZ
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Vijci glave motora - ¢vrsta veza
za savrSeno zaptivanje

Kad se vijci glave motora priteZu, sia
pritezanya stvara povrsinski pritisak
koji je esencijjalan za postizanje savr-
senog zaptivarya.

Vijci glav@ra su vezivni ele-
menti izmeu cilindarskog bloka,
zaptivaca i glave motora. Sila
pritezanja vijaka je veoma bitan
Cinilac u sveukupnom zaptivanju
prostora za sagorevanje, ulja i
rashladnog sredstva, kao i spo-
lja8njeg vazduha. Taj zadatak
mora biti ispunjen pod svim
uslovima, i u hladnom i u zagre-
janom motoru, i pri niskim i pri
visokim pritiscima.

Oblast sa visokom silom pritezanja

Oblast sa niskom silom pritezanja

Kad se vijci glave motora priteZu,
sila pritezanja vijaka stvara
povrsinski pritisak koji je esencija-
lan za postizanje savr§enog zapti-
vanja. Zato u kombinaciji sa
metodom pritezanja, vijci imaju
snazan uticaj na raspored
povrsinskog pritiska.

PovrsSinski pritisak definisan je kao sila po jedinici
kontaktne povrsine izmedu dva elementa, npr. izmedu
glave motora i zaptivaca, ili izmedu zaptivaéa i cilindarskog
bloka. Treba napomenuti da povrsinski pritisak nije
ravnomeran po kontaktnoj povrsini.
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Specijalni vijci za vece sile pritezanja

To je moglo biti @gnuto samo dotezanjem. U tom pogledu, vijci
optimalnim usklalvanjem svih ele-  sa plasticnom deformacijom
menata - ¢vrsto zatvorenog i ¢igledne prednosti u po-
sklopa sacinjenog od cilindarskog r@sa vijcima sa valjanim sta-
bloka, zaptivaca glave, glave mo- blom. Smanjenjem precnika sta-

Iz ekonomskih razloga, proizvoaci  torai vijaka. bla vijka, vijak je u stanju da ela-
motora su 80-tih godina razvili sticno reaguje na di%}ke pro-
zaptivaCe glave motora kod kojih mene u prostoru izmé&u zaptivnih

nije bilo potrebno naknadno dote- povrsina, tj. poboljSana je njegova
zanje vijaka. Ugradnja glave mo- prilagodjivost.

tora na taj nacin predstavljala je

tehni¢ku novinu u serijskoj proiz- Vijci koji se priteZu preko svoje

vodnji. Na sligan nagin, prilikom  granice elastié@u oblastpla-  [METOD MOMENT-UGAO
zamene zaptivacCa glave, viSe sti¢nosti, obezbéuju veliku i uni-

nema potrebe za pritezanjem vi- formnu silu pritezanja: vaZan pre- U prvom koraku, vijak se priteze
jaka u nekoliko faza. duslov za pouzdano zaptivanje inicijalnim momentom da bi prio-

sklopa bez potrebe za naknadnim  nuo uz glavu motora. U drugom

Vijci sa plasticnom deformacijom su tako kontruisani da
se bez problema mogu izduZiti preko granice elasti¢nosti,
u oblast plasti¢nosti. Kada se postigne odredeni moment
pritezanja, vijci se dalje zakreéu za zadati ugao, koji ih
zateZe u oblast plastiénosti. Zbog toga nije potrebno
naknadno dotezanje vijaka.

Vijak smanjenog pre¢nika stabla  Vijak sa valjanim stablom -

Prednosti vijaka sa plasticnom deformaciom. Nasuprot vijcima sa vajanim stablom, orni mogu biti pritegnuty

preko granice elasticnosts (granice tecerya), u oblast plasticnosti - garancija za veliku i uniformnu silu pritezarya.
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ko%}vijak se zatezanjem za motore sa aluminijumskom gla-
odréeni ugao zateZe u oblast pla-  vom, zbog razli¢itih koeficijenata
stiCnosti, odnosno preko granice toplotnog Sirenja materijala.

elasti¢nosti. Primenom metoda U najgorem slucaju, vijci koji su
moment-ugao varijacija u silama ponovo upotrebljeni mogu pudi ili
pritezanja je u granicama +10%. mogu sti¢i do dna rupe sa navo-
Kod obi¢nog metoda pritezanja, u  jem u bloku motora i izazvati oSte-
nekoliko koraka, varijacije pred- ¢enje. Zato, sigurnosti radi, vijke
Vi ile pritezanja bic¢e u grani- glave motora treba koristiti samo
© 30%. Razlog leZi u rasipa-  jednom.

nju vrednosti momenta pritezanja
i ukupnog koeficijenta trenja, tj.
trenja ispod glave vijka i trenja u

o SAVET STRUCNJAKA

Primenom metoda pri-

vijci glave motora se
Metodom pritezanja moment- trajno izduZuju. Zato, si-
ugao, vijci se trajno plasti¢no iz- gurnosti radi, uvek treba
duZuju. Nakon rasklapanja, jasno koristiti nove vijke.
je da ¢e biti duZi nego novi vijci.
Zato, sigurnosti radi, uvek treba
koristiti nove vijke. Tokom zagre-
vanja motora, vijci se joS vise iz-
duZuju. To vazi posebno za mo-
tore od aluminijumske legure i za

Metoda pritezanja moment-ugao sa go//se od pritezarnya ini-
cljalnim momentom i pritezarnja za odredens ugao.

Fophs Fonding A BNy


Ruzic
Note
"đ" is missing - određeni

Ruzic
Note
"đ" is missing - predviđene

Ruzic
Note
Not "sa stoji" but "sastoji"


Saveti iz prakse: Priprema i ugradnja
glave motora

1. Pazljivo ocistite zaptivne povr8ine glavei 2. Pomocu lenjira proverite ravnost

bloka motora - ne€istoca i ostaci povrSina, u uzduznom i poprecnom
zaptivaCa na povrSinama c¢est su uzrok pravcu.
problema.

3. Otklonite sve ogrebotine, deformacije 4. Obratite paznju na minimalne dimenzije

dela, hrapavost, npr. bruSenjem u bloka i gl tora propisane od strane
specijalizovanoj radionici. proizvoaca, takoe ina debljinu zaptivaca
glave.

5. Centrirajte zaptiva¢ na cilindarski blok, 6. Spustite glavu motora, pazec¢i da ne
bez upotrebe bilo kakvog zaptivhog oStetite zaptivaC pri sklapanju.
sredstva, masti ili ulja.
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Zamena vijaka glave motora
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8. Ocistite rupe sa navojem i uklonite svu

necistoc¢u, ulje i vodu, npr.
komprimovanim vazduhom.

7. Uvek koristite nove vijke.

10. Ako proizvodac nalaZe i upotrebu
podlozne plo€ice, podmaZite je sa
obe strane.

9. Podmazite navoj i donju stranu vijaka
okretanjem vijka po krpi na koju je
naneta mala koli¢ina ulja.

11. Uvek se pridrzavajte postupka vezanog za
pritezanje vijaka koji je proizvodac
propisao - uputstva se ne razlikuju samo
medu razli¢itim proizvoda&ima, mogu
postojati i razlike od motora do motora.

12. Koristite samo proverene i
preporucene antifrize i antikorozivne
aditive.

A EEENS

Vijci glave motora garantuju sigu-
ran ali rastavljiv spoj. Ipak to ne
znaci da se isti vijci mogu ponovo
upotrebiti. Kada se cilindarska
glava vrac¢a na svoje mesto, uvek
se pobrinite da se stari vijci za-
mene novim. Tako ¢e se dobiti vi-
sok pritisak na zaptivnim po-
vrS§inama, potreban za pouzdan i
nepropusan spoj.

Koristite isklju€ivo vijke od kvali-
tetnih proizvodaca. Vijci glave mo-
tora iz VICTOR REINZ-a zadovolja-
vaju sve zahteve postavljene od
strane proizvodaca i savr§eno se
slaZzu sa naSim kompletima zapti-
vaca glave. Naravno, pored toga
se uvek isporucuju i smernice ve-
zane za postupak pritezanja vi-
jaka.

Vas direktan kontakt
sa VICTOR REINZ
Servisnim centrom

Phone +49 731 70 46 999
Fax +49 731 70 46 480
E-Mail reinz.service@dana.co
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ReinzstraBe 3-7

89233 Neu-Ulm

Deutschland

Tel.  +49 (0) 731-70 46-999
Fax  +49 (0) 731-70 46-480
WWW.reinz.com
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